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Le projet RES France est soutenu dans le cadre du programme de solutions
en matiere dénergies renouvelables de l'initiative pour l'exportation de I'énergie
du Ministére fédéral allemand de I'Economie et de la Protection du Climat.
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POWER TO GAS - GICON®- RIESELBETTVERFAHREN
FORSCHUNG IM GICON®-TECHNIKUM
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Seit 2015 arbeiten die Ingenieurinnen und Ingenieure im GICON®-Technikum an der Herstellung von Biomethan aus Wasser-
stoff und Kohlendioxid. Das entwickelte Rieselbettverfahren zielt auf die Speicherung von erneuerbarer Energie bei Spitzen-
lasten durch die Elektrolyse von Wasserstoff und anschlieBender Methanisierung ab. Das "griine" Gas kann in das Erdgasnetz
eingespeist oder als CNG bzw. LNG getankt werden.

BIOLOGISCHE METHANISIERUNG und SEKTORKOPPLUNG
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Elektrolyseur GICON®-Rieselbett .
n y Biomethanisierung Speicher
Referenzprojekt,,cométha”: Innovationspartnerschaft fiir die Umsetzung eines Projektes zur gemeinsamen Behandlung von
Klarschlamm und organischen Abféllen am Standort Paris; Projektleitung und Generalplanung durch die GICON®-Gruppe
Ziele: Rohbiogas

- Maximierung der Umwandlung von organischem Kohlenstoff in den Energietrager Methan
+ Minimierung der entstehenden Nebenprodukte

Methankonzentration > 95% CH4 71 Bedarfsorientierte Prozesssteuerung
Power to Gas - Forschung in unserem . o . .
Methanbild t
hauseigenen GICON® - Technikum ethanbildungsrate 7 Nm*CH4/(m?d) /1 Prozessstabilitat durch Biofilmtechnologie
TRL9 (aus Rohbiogas) .
-— (Cottbus, Deutschland) 71 hohe Produktqualitat c.,,,>95 vol%
Eigenenergiebedarf (Methan) 0,27 kWh/Nm3CH4 ) o
TRLS8 /ZIM Treibhausgasminderungspotenzial 86,5 % 71 Warmeauskopplung und -nutzung moglich
( s Gasproduktionskosten 9,2-12 ct/kWh,, 71 Toleranz gegentiber Verunreinigungen (HS, NHa)
Miteistand Effizienz (Methan) 83% 7] Verwertung von CO;, statt Abscheidung
Effizienz (Methan + Elektrolyseur) 63 -78% /) diverse CO,-Quellen nutzbar
o 71 sehr geringer Eigenenergiebedarf
% Bundesministerium
flr Wirtschaft 71 Methanogene Archaeen in Mischkultur
(Bezugsjahr 2021)
TRL 4 t
— l » Technologie-
U “ vorteile
TRL3 Brandenburgische
— Technische Universitat
Cottbus - Senftenberg
. DE 102013 209 734.4 Rieselbettverfahren zur biologischen Methanisierung
TRL 2 L. Verfligbare . . . .
— 5 Patente EP 14731164.1 Rieselbettverfahren zur biologischen Methanisierung
D B U < DE 102023 112 234.7 Warmelbertragung bei der biologischen Methanisierung
TRL1
N g Produkte & Engineering fiir Prozess- und Anlagenplanung, Systemintegration,
\ / 10 m? Rieselbettreaktor gﬁ:tﬁsecshsiiftung et 1 Leistungen okonomische und dkologische Bewertung, Beratung
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